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Device for winding material strips onto winding shaft • has movable 
bearing on winding shaft via which forming winding roll passes onto 
contact roller (Ger) 
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The movably bearing is formed by two pairs of holder devices 
(30,31), each pair being movable synchronously with the other and 
also independently of it. The pairs can both in common hold a 
winding roll (33) and also a readily wound winding roll or a winding 
shaft (36) with wound-on strip commencement. 

The holder devices are arranged at the upper ends of pairs of 
levers (18)» which are pivotably located around a common axis and 
provided with a separate pivot drive (16, 17). They constitute U- 
shaped accommodations, of which the arms (31) lie inwardly with 
accommodations pushed apart. One of the accommodations of the 
two pairs is provided with a driven shaft provided with a coupling 
half which can be coupled with another coupling half on a shaft pin 
(29) of the winding shaft (36). 

USE/ADVANTAGE - For winding material strips on winding 
shafts, with which a newly wound roll can be further woimd rapidly. 
(12pp Dwg.No.1/7) 
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© Vorrichtung zum Aufwickein von Materialbahnen auf Wickelwellen. 
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© Eine Vorrichtung zum Aufwickein von Material- 
bahnen auf Wickelwellen weist ein eine Wickelwelle 
wahrend des Aufwickelns halterndes bewegliches 
Lager auf. uber das die sich bildende Wickelrotte an 
eine Kontaktwaize anstetlbar und das in eine von 
dieser at)gerOckte Steltung zur Entnahme der fertig 
gewickeiten Wickelrolle bewegbar ist. Eine neue, 
etwa auf Bahngeschindigkeit beschleunigte Wickel- 
welle, auf die der durch einen Trennschnitt gebildete 
Anfang der Bahn aufwickelbar ist. wird durch eine 
Einrichtung in das bewegliche Lager eingelegt. Um 
zu verhindern. dai3 sich die Wickelrolle mit ihrem 
zunehmenden Gewicht unter Beschadigung der 
Bahn auf die Kontaktwaize abstutzt. ist das bewegli- 
che Lager durch zwei Paare von Halteeinrichtungen 
(30. 31, 32) gebildet. von denen jedes Paar sowohl 
synchron mit dem andereh als auch unabhangig von 
dem anderen bewegbar ist. Die Paare vermdgen 
sowohl gemeinsam eine Wickelrolle (33) als auch 
jeweils fOr sich allein eine fertig gewickelte Wickel- 
rolle (33) Oder eine Wickelwelle (36) mit aufgewickel- 
tem Bahnanfang zu halten. 




1 



EP 0 538 566 A1 



2 



Die Erfindung betnfft eme Vornchtung zum Auf- 
wicketn von Materialbahnen auf Wickelwellen mit 
einem eme Wickelwetle wahrend des Aufwickelns 
hatternden beweglichen Lager, uber das die sich 
bildende Wickelrolle an eine Kontaktwatze anstell- 
bar und das in eine von dieser abgeruckten Stel- 
lung zur Entnahme der fertlggewlckelten Wickelrol- 
le bewegbar ist. und mit einer Einrichtung zum 
Einlegen einer neuen. etwa auf Bahngeschwindig- 
keit beschleunigten Wickelwelle. auf die der durch 
einen Trennschnitt gebildete Anfang der Bahn auf- 
gewickelt ist. in das bewegliche Lager. 

Ein aus der DE-PS 32 12 960 bekannter kom- 
binierter Kontakt- und Zentralwickler dieser Art 
waist ein Paar von urn die Achse der Kontaktwaize 
schwenkbaren Aufnahmearmen auf. die in einer 
senkrechten Stetlung eme neue Wickelwelle auf- 
nehmen, die nach ihrer Beschleunigung auf Bahn- 
geschwindigkeit durch ein Reibradpaar zum Anwik- 
keln des durch einen Trennschnitt getrennten 
Bahnanfangs auf die mit gleicher Umfangsge- 
schwindigkeit rotierende Kontaktwaize abgesenkt 
wird. Anschlie/3end werden die Aufnahmearme um 
etwa 90" verschwenkt. so da/3 die Wellenzapfen 
der Wickelwelle in die Aufnahmen eines Schlittens 
eingelegt werden konnen, der sich entsprechend 
dem wachsenden Durchmesser der sich bildenden 
Wickelrolle von der Kontaktwaize entfernt. Nach 
Ausfuhren des Trennschnitts wird der Schlitten so- 
dann soweit von der Kontaktwaize abgefahren, da/J 
die fertige Wickelrolle ausgehoben werden kann. 
Anschlieflend fahrt der Schlitten zuriick in Richtung 
auf die Kontaktwaize, so da/J die Aufnahnnearme 
die Lagerzapfen der Wickelwelle in die Aufnahmen 
des Schlittens einlegen konnen. Bel der bekannten 
Wtckelvorhchtung stutzt sich die Wickelwetle mit 
der sich auf dieser bildenden Wickelrolle solange 
auf der Kontaktwatze ab. bis die fertig gewickelte 
Wickelrolle aus dem Schlitten ausgehoben und der 
Schlitten wieder in seine Aufnahmestellung nahe an 
der Kontaktwaize zuruckgefahren worden ist. so 
dafl sich in dieser Zeit bei den hohen Wickeldreh- 
zahlen bereits eine Wickelrolle mit so groflem Ge- 
wicht gebildet hat dafl es aufgrund des Kontakt- 
drucks zu Beschadigungen der Warenbahn kom- 
men kann. Insbesondere. wenn es sich bei der 
aufzuwickelnden Bahn um dunne Folien handelt, 
kann es unter dem Gewicht der sich bildenden 
Wickelrolle zu Beschadigungen dieser Folie kom- 
men. die zu Ausschufl fuhren. Aul3erdem kann es 
zu Storungen in der Bahnspannung kommen. wenn 
von dem Reibradantrieb. der so lange aktiv ist, bis 
die neu gewickelte Wickelwelle sich in den Aufnah- 
men des Schlittens befindet. auf den Zentralantrieb 
der Wickelwelle umgeschaltet wird (Umschalten 
der Antriebe bei grofien Wickeldurchmessern). 

Aufgabe der Erfindung ist es daher. eine Vor- 
richtung der eingangs angegebenen Art zu schaf- 



fen. die dafur sorgt. da/3 die neugewickelte Rolle 
schnell nach dem Aufwickein unter definierten Wik- 
kelverhaltnissen weitergewickelt werden kann. um 
Beschadigungen der aufzuwickelnden Bahn wah- 

5 rend des Aufwickelns sicher zu vermeiden. 

Erfindungsgema/3 wird diese Aufgabe bei einer 
Vorrichtung der gattungsgema/Jen Art dadurch ge- 
lost. da/J das bewegliche Lager durch zwei Paare 
von Halteeinrichtongen gebildet ist. von denen je- 

JO des Paar sowohl synchron mit dem anderen als 
auch unabhangig von dem anderen bewegbar ist. 
und da/3 die Paare sowohl gemeinsam eine Wickel- 
rolle als auch fur sich allein jeweils eine fertigge- 
wickelte Wickelrolle Oder eme Wickelwelle mit auf- 

15 gewickeltem Bahnanfang zu halten vermogen. Bei 
der erfindungsgema/Jen Vorrichtung sind somit teil- 
bare Aufnahmen Oder Lager fur die Wellenzapfen 
der Wickelwelle vorgesehen. die im zusammenge- 
fahrenen Zustand gemeinsam eine sich bildende 

20 Wickelrolle tragen und die in der Weise voneinan- 
der getrennt und auseinander gefahren werden 
konnen. dai3 ein Paar die fertiggewickelte Wickel- 
rolle zur Entnahme freigibt. wahrend das andere 
Paar in die Aufnahmestellung nahe der Kontaktwal- 

25 ze fahrt. Anschlie/3end werden die Paare wieder in 
der Weise zusammengefahren. dafi die Aufnahmen 
beider die Wellenzapfen der sich bildenden Wickel- 
rolle lagern. Da ein Paar der zusammenwirkenden 
Aufnahmen die fertiggewickelte Wickelrolle abfahrt, 

30 wahrend sich das andere Paar der Aufnahmen in 
seine Aufnahmestellung nahe an der Kontaktwaize 
zur Aufnahme der neuen Wickelwelle bewegt, kann 
von den Aufnahmen die Wickelwelle ubernommen 
werden, sobald der neue Bahnanfang auf diese 

35 sicher angewickelt worden ist. Die Ubergabe der 
neuen Wickelwelle mit angewickeltem Bahnanfang 
an die Aufnahmen des einen Paares der Halteein- 
richtungen kann somit bereits zu einem Zeitpunkt 
erfolgen, in dem nur wenige Windungen gewickelt 

40 sind. Zu diesem Zeitpunkt kann schon das fur das 
Wickelgut notwendige Wickelverfahren eingestellt 
werden. so daiJ empfindliches Wickelgut nicht 
mehr beschadigt werden kann. Es ergeben sich 
somit Vorteile sowohl beim Zentral- als auch beim 

45 Kontaktwickeln. 

Die Aufnahmen konnen an gemeinsam und 
unabhangig voneinander verschieblichen Schlitten 
angeordnet sein. ZweckmaiJigenweise befinden sich 
jedoch die Halteeinrichtungen an den oberen En- 

50 den von Paaren von Hebeln. die um eine gemein- 
same Achse schwenkbar gelagert und mit getrenn- 
ten Schwenkantrieben versehen sind. 

Die Halteeinrichtungen konnen aus U-formigen 
Aufnahmen bestehen. von denen die Schenkel, die 
55 bei auseinandergefahrenen Aufnahmen einander 
zugewandt sind. einziehbar und ausfahrbar ausge- 
bildet sind. Sind die Schenkel ausgefahren. sind 
jeweils Aufnahmen gebildet, die getrennt fur sich 
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dte Zapfen von WickelweMen zu lagern vermcgen. 
Sind die Schenkel emgefahren. konnen die Aufnah- 
men derart gegenemander gefahren werden. dafl 
die jeweils au/3enliegende Schenkel die Begrenzun- 
gen einer gemelnsamen Aufnahme bilden. 

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung ist vor- 
gesehen. dafl eine der Aufnahmen der beiden Paa- 
re von Aufnahmen mit einer angetriebenen. eine 
Kupplungshaifte aufweisende Welle versehen ist. 
die nnit der anderen an einem Wellenzapfen der 
Wickelwelle vorgesehenen Kupplungshaifte kuppel- 
bar ist. Auf diese Weise la/3t sich der Zentralantrieb 
der Wicketrolle bewirken. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vor- 
gesehen. da/3 auf dem Flansch uber denn Wellen- 
zapfen der Kontaktwatze mit einem Drehantrieb 
versehene Schwenkplatten gelagert sind, die Lager 
zur Aufnahme einer neuen Wickelwelle und zu de- 
ren Ubergabe die Aufnahmen eines Paares der 
Halteeinrichtungen aufweisen. Zweckma/Jigerweise 
sind die Lager an einem Gestange vorgesehen, 
das langsverschieblich auf den Schwenkplatten ge- 
fuhrt ist. Um die Aufnahme und Ubergabe der 
Wickelwellen zu ermoglichen. sind die Gestange 
mit einem translatonschen Antrieb versehen. 
Zweckmafligerweise bestehen die Lager aus scha- 
tenformigen Aufnahmen, in denen die Zapfen der 
Wickelwelle durch Schwenkplatten feste WIderlager 
gehalten sind. 

Ein Ausfuhrungsbeispie! der Erfindung wird 
nachstehend anhand der Zeichnung naher erlau- 
tert. In dieser zeigt 

Fig. 1 bis 5 Seitenanstchten der Wicketvor- 

richtung in unterschiedlichen Be- 

triebsstellungen. 
Fig. 6 eine Ansicht der Wickelvorrich- 

tung in Richtung der Pfeile VI-VI 

in Fig. 4 und 
Fig. 7 eine Ansicht der Wickelvorrich- 

tung in Richtung der Pfeile VII- 

VII in Fig. 5 

Figur 1 zeigt den normalen WIckelvorgang. bei 
dem sich das Rollenwechselsystem in der Ruhe- 
stellung befindet. 

Figur 2 zeigt das unter die vorbereitete Wickel- 
welle 36 hochgeschwenkte Rollenwechselsystem. 

Figur 3 zeigt die Vorrichtung in einem Zustand, 
in dem die neue Wickelwelle abgesenkt und in den 
Aufnahmen 13 verriegelt wird, wobei die Wickelwel- 
le noch keinen Kontakt zur Kontaktwaize bzw. Fo- 
lienbahn hat Der Antrieb der Wickelwelle wird uber 
den Reibradantrieb auf Bahngeschwindigkeit be- 
schleunigt. 

Bei dem aus Fig. 4 ersichtlichen Zustand wird 
die beschleunigte Wickelwelle auf die Kontaktwaize 
abgesenkt. Es erfolgt die Trennung der Bahn mit- 
tels des Messers 37 und das Ankleben des neuen 
Bahnanfangs. 



Figur 5 zeigt das Abschwenken der voilen Rol- 
le nach au/3en nach Ubergabe der Rotle von dem 
au/3eren Armpaar an das innere Armpaar. Die au- 
(leren leereren Armpaare schwenken in Richtung 
5 der Kontaktwaize. Das Rollenwechselsystem 
schwenkt mit der neuen Wickelwelle zur Ubergabe 
der Wickelwelle zu dem aufleren Armpaar. Das 
Rollenwechselsystem befindet sich m Ruhestel- 
lung. 

10 Das Zusammenspiel der au/Jeren und inneren 

Armpaare. das schnell ein Weiterwickeln im defi- 
nierten Wickelverfahren ermdglicht. wird nachste- 
hend noch naher erlautert. 

Das fVlaschinengestell der Wickelvorrichtung 

;5 besteht aus zwei Seitengestellen 1. die u.a. durch 
eine Traverse 2 miteinander verbunden sind. 

Der besseren Obersicht halber sind in den Fig. 
1 - 5 die dem Betrachter zugewandten Seitenge- 
stelle nicht dargestellt. Beispielsweise ist aus der 

20 Figur 1 eine in den beiden Seitengestellen gelager- 
te Welle 3 zu erkennen. auf die eine Kontaktwaize 
4 fest aufgesetzt ist. Beidseits neben der Kontakt- 
waize 4 tragt die Welle jeweils ein Lager 5. wel- 
ches frei drehbar auf der Welle 3 ist. Mit jedem der 

25 beiden Lager 5 sind sowohl eine Platte 6 als auch 
eine Scheibe 7 fest verbunden. Die Scheiben 7 
stehen uber Ketten 8 mit Antriebsscheiben 9 in 
Verbindung, wobei beiden Antriebsscheiben 9 ein 
nicht dargestellter Stellmotor zugeordnet ist. 

30 Die Platten 6 weisen auskragende Teile auf, 

die eine frei drehbare Leitwaize 10 tragen. Weitere 
frei drehbare Fuhrungsrollen 11 sind auf den Plat- 
ten 6 so zueinander angeordnet, dai3 sie eine Fuh- 
rungsbahn fur einen einer jeden Platte 6 zugeord- 

35 neten abgewinkeiten Hebel 12 bilden. Jeder dieser 
Hebel weist eine Aufnahme 13 auf. welcher ein 
Widerlager 14 zugeordnet ist. Uber eine Kolbenzyl- 
indereinheit 15 konnen die abgewinkeiten Hebel 12 
in Pfeilrichtung A hin und her verfahren werden. 

40 Jedem Seitengestell 1 sind Kolbenzylinderein- 

heiten 16 und 17 zugeordnet, wobei die Kolbenzyl- 
indereinheiten 17 an auflere Schwenkarme 18 und 
die Kolbenzylindereinheiten 16 an innere Schwen- 
karme 19 angreifen. Beide Schwenkarme sind auf 

45 einer Welle 20 gelagert. welche von den Seitenge- 
stellen 1 gehalten ist. 

Wie die Figuren 6 und 7 erkennen lassen. ist 
die Welle 20 aus dem linksseitigen Seitengestell 
nach auOen herausgefuhrt. wobei auf das linksseiti- 

50 ge Ende der Welle 20 eine Riemenscheibe 21 fest 
aufgesetzt ist. Diese Riemenscheibe 21 steht uber 
den Riemen 22 mit einer weiteren Riemenscheibe 
23 in Verbindung, die auf einem kurzen Wellen- 
stiick 24 sitzt. Dieses Wellenstuck 24 ist in einem 

55 Lagerblock 25 gelagert, der uber einen Halter 26 
mit dem linken aufleren Schwenkarm 18 verbunden 
ist. An dem Ende des Wellenstucks 24. das der 
Riemenscheibe 23 gegeniiberliegt. tragt die Welle 
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etne Kuppluhgshalfte 27. die m der >n Figur 6 
dargestellten Lage mit emer weiteren Kuppiungs- 
halfte 28 in Verbmdung steht. Diese Kupplungshatf- 
te 28 ist Teil einer jeden Wickelweile 29. Wie 
berspielsweise in den Figuren 1 und 6 angedeutet 5 
ist. weisen sowohl die aufleren wie auch die inne- 
ren Schwenkarme 18. 19 Aufnahmen 30 auf. denen 
verschiebbare Riegel 31 bzw. 32 zugeordnet sind. 

Nachstehend wird die Funktion der Wickelvor- 
nchtung naher beschrieben. deren Aufbau vorste- io 
hend grundsatzlich erlautert worden ist: 
In der Figur 1 ist die Situation dargestellt. in der 
eine Wickelrolle 33 an der Kontaktwaize 4 seitiich 
aniiegt und die gewunschte Lagenzahl des Bahn- 
materials 34 aufweist. Die Wickelrolle 33 ist dabei ?5 
durch einen lediglich schematisch angedeuteten 
Motor 35 uber die Riemenscheibe 21. den Riemen 
22 und die Riennenscheibe 23 angetrieben. Sie 
lagert sowohl in den inneren wie auch den au/3eren 
Schwenkarmen 18 und 19. Zum Zwecke des Rol- 20 
lenwechsels wird nun die Platte 6 uber die An- 
triebsscheiben 9 im Gegenuhrzeigersinn (siehe 
Pfeilrichtung B) so weit verschwenkt, bis die Platte 
die in Figur 2 dargestellte Lage einnimmt. Die 
Materialbahn 34 ist dabei von der Leitwaize 10 zum 25 
Teil von der Kontaktwaize 4 abgehoben. In der in 
Figur 2 dargestellten Lage befinden sich die Auf- 
nahme 13 der abgewinkelten Hebel 12 unterhalb 
einer mit Klebestreifen vorbereiteten Wickelweile 
36. wobel der abgewinkelte Hebel 12 uber die 30 
Kolbenzylindereinheit 15 ausgefahren ist. In Figur 3 
ist die vorbereitete Wickelweile 36 in die Aufnah- 
men 13 abgesenkt. Die Wickelweile 36 lagert dann 
in den Aufnahmen 13 und wird dort von den Wider- 
lagern 14 gehalten. Es ist deutlich zu erkennen, 35 
dai3 die Wickelweile 36 in der in Figur 3 dargestell- 
ten Lage noch keinen Kontakt zur Bahn 34 hat. In 
diesem Moment wird die Wickelweile 36 uber ei- 
nen nicht dargestellten Reibradantrieb auf die 
Drehzahl der Kontaktwaize 4 beschleunigt und da- 40 
nach uber den abgewinkelten Hebel 12 auf die 
Kontaktwaize abgesenkt. Diese abgesenkte Stel- 
lung ist in der Rgur 4 zu ersehen. Sobald jetzt die 
Wickelrolle 33 ihren vorbestimmten Durchmesser 
erreicht hat, wird die Bahn 34 durch das Messer 37 45 
getrennt. Aufgrund der Klebestreifen aufder neuen 
Wickelweile 36 haftet der Anfang der Bahn 34 an 
der neuen Wickelweile und wird auf diese aufge- 
wickelt. Unmittelbar danach wird die fertiggewickel- 
te Rolie 33. die von beiden Aufnahmen 30 der 50 
Schwenkarme 18 und 19 gehalten wird. an das 
innere Schwenkarmpaar 19 ubergeben. Oazu fahrt 
der der Aufnahme 30 zugeordnete Riegel 31 des 
auBeren Schwenkarmpaares ein und gibt somit die 
Rolle frei. Anschlieflend bewegt sich das innere 55 
Schwenkarmpaar 19. angetrieben durch die Kol- 
benzylindereinheit 16, nach auBen. und gleichzeitig 
das aui3ere Schwenkarmpaar 18. angetrieben durch 



die Kolbenzylindereinheit 17. nach mnen m Rich- 
tung auf die Kontaktwaize 4. Ebenfalls gleichzeitig 
mit den Schwenkbewegungen der Schwenkarm- 
paare schwenkt die Ptatte 6 aus der m Figur 4 
dargestellten Lage mit der neuen Wickelweile 36 in 
die in Figur 5 dargestellte Lage. wobei wahrend der 
Schwenkbewegung die neue Wickelweile 36 in die 
Aufnahmen 30 der beiden aufleren Schwenkarme 
18 abgelegt wird^ Die Wickelweile 36. die wahrend 
ihrer Schwenkbewegung aus der in Figur 4 darge- 
stellten Lage gem. Fig. 5 noch von der Kontakwal- 
ze 4 angetrieben wurde. kann nun in dem ge- 
wunschten Wickelverfahren weitergewickelt wer- 
den. 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Aufwickein von Materialbah- 
nen auf Wickelwelten. 

mit einem eine Wickelweile wahrend des Auf- 
wickelns halternden beweglichen Lager, uber 
das die sich bildende Wickelrolle an eine Kon- 
taktwaize anstellbar und das in eine von dieser 
abgeruckte Steltung zur Entnahme der fertig- 
gewickelten Wickelweile bewegbar ist. und 
mit einer Einrichtung zum Einlegen einer neu- 
en, etwa auf Bahngeschwindigkeit beschleunig- 
ten Wickelweile. auf die der durch einen 
Trennschnitt gebildete Anfang der Bahn auf- 
wickelbar ist, in das bewegliche Lager, 
dadurch gekennzeichnet, 
da/3 das bewegliche Lager durch zwei Paare 
von Halteeinrichtungen (30.31.32) gebildet ist. 
von denen jedes Paar sowohl synchron mit 
dem anderen als auch unabhangig von dem 
anderen bewegbar ist. und dai3 die Paare so- 
wohl gemeinsam eine Wickelrolle (33) als auch 
jeweils fur sich allein eine fertiggewickelte Wik- 
kelrolle (33) Oder eine Wickelweile (36) mit 
aufgewickeltem Bahnanfang zu haltern vermo- 
gen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 . dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Halteeinrichtungen (30,31.32) 
an den oberen Enden von Paaren von Hebeln 
(18,19) angeordnet sind, die urn eine gemein- 
same Achse schwenkbar gelagert und mit ge- 
trennten Schwenkantrieben (16.17) versehen 
sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Halteeinrichtungen 
aus U-formigen Aufnahmen bestehen, von de- 
nen die Schenkel (31.32). die bei auseinander- 
gefahrenen Aufnahmen innen liegen. einzieh- 
bar und ausfahrbar ausgebildet sind. 
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4. Vorrichtung nach etnem der Anspruche 1 bis 

3. dadurch gekennzeichnet. da/3 eine der Auf- 
nahmen der beiden Paare von Aufnahmen mit 
einer angetnebenen. eine Kupplungshalfte 

(27) aufweisenden Welle (24) versehen ist. die 5 
mit der anderen an einem Wellenzapfen (29) 
der Wickelwelle (36) vorgesehenen Kupplungs- 
. halfte (28) kuppelbar ist. 

5. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis ;o 

4. dadurch gekennzeichnet. daQ auf den Wei- 
lenzapfen der Kontaktwaize (4) mit einem 
Drehantrieb (7,8.9) versehene Schwenkplatten 
(6) gelagert smd. die Lager (13,14) zur Aufnah- 

me einer neuen Wickelwelle (36) und zu deren 15 
Ubergabe an die Aufnahmen des Paares (18) 
der Halteeinrichtungen aufweisen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch, dadurch gekenn- 
zeichnet. dai3 Teile der Lager (13) an einem 20 
Gestange (12) vorgesehen sind. das langsver- 
schieblich auf den Schwenkplatten (6) gefuhrt 

ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 25 
zeichnet. dafl die Gestange (12) mit einem 
transtatorischen Antrieb (15) versehen sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 Oder 7. dadurch 
gekennzeichnet. dai3 die Lager aus bewegli- 30 
Chen schalenformigen Aufnahmen (13) beste- 

hen, in denen die Zapfen der Wickelwelle (36) 
durch schwenkplattenfeste Widerlager (14) ge- 
halten sind. 
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